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Glanzlicht auf der Fakuma:
Grivory G7V fur makellose Oberflachen

In einer Welt, in der Asthetik und Design immer wichtiger werden, méchten wir das Spotlight
auf Grivory G7V richten: Dieses brandneue Hochleistungspolyamid verleiht Sichtbauteilen
nicht nur eine dekorative und stilvolle Oberflache, sondern schiitzt sie auch gleichzeitig vor
Kratzern und Chemikalien. Doch das Besondere an Grivory G7V ist, dass es hochgléanzende
Oberflachen in Kombination mit glasfaserverstarkten Verbundstoffen erméglicht.

Seit seiner Markteinfuhrung im Jahr 2020 hat das glasfaserverstarkte Grivory G7V von EMS-
GRIVORY beeindruckende Eigenschaften gezeigt. Es vereint die hohe Steifigkeit und Festigkeit
selbst nach Feuchtaufnahme mit der Chemikalienbestandigkeit von Grivory GV und der herausra-
genden Oberflachenqualitét eines unverstarkten Polyamids. Zusatzlich punktet das neue Grivory
G7V mit einer besseren UV-Stabilitat im Vergleich zu anderen teilaromatischen Polyamiden.
Grivory G7V wurde speziell fir Anwendungen entwickelt, bei denen eine erstklassige Oberflachen-
qualitat unerlasslich ist. Dieser Werkstoff basiert auf einem innovativen aliphatischen Hochleis-
tungspolyamid und ermdglicht die kosteneffiziente Herstellung von Leichtbauteilen ohne den Bedarf
fur zusatzliche Lackierungsschritte.

Uberragende Oberflachenqualitat und beeindruckende Steifigkeit

Glasfaserverstarkte Polyamide weisen oft nicht den gewiinschten Oberflachenglanz fir Sichtbautei-
le aufgrund ihrer rauen oder unregelméaRigen Oberflachenstruktur auf. Teilkristalline Polyamide
ziehen sich beim Abkihlen zusammen und hinterlassen unebene Stellen sowie raue Bereiche auf-
grund freiliegender Glasfasern. Komplexe Spritzgussteile erfordern daher haufig aufwendige La-
ckierung, um solche kritischen Stellen zu kaschieren.

Grivory G7V hingegen hat einen Schmelzpunkt von 215°C und bietet alle Vorteile eines teilkristalli-
nen aliphatischen Polyamids wie PA6 oder PAG6: leichte Verarbeitung, hohe Steifigkeit und Festig-
keit sowie Chemikalienbestandigkeit. Dank geringerer Schwindung und einer im Vergleich zu PA66
reduzierten Kristallisationsgeschwindigkeit entsteht eine glanzende, glattere, einheitlichere und
leichter zu reinigende Oberflache. So kdnnen perfekte Oberflachen aus glasfaserverstarktem Mate-
rial hergestellt werden. Zudem minimiert eine glatte Oberflache Reibgerdusche und Verschleiss.
Gleichzeitig behélt G7V seine reduzierte Feuchteaufnahme und vergleichbare Steifigkeit und Fes-
tigkeit sowohl im trockenen als auch im konditionierten Zustand bei.

Herausragende Einheitlichkeit trotz hohem Glasfaseranteil

Das neue Polymer-Glasfasersystem Grivory G7V verbessert die Oberflachengite erheblich, auch
bei hohem Glasfaseranteil. Durch sein zeitverzdogertes Erstarrungsverhalten bildet es die Werk-
zeugoberflache perfekt ab, ohne die Zykluszeit zu verlangern. Ein weiterer Vorteil dieses aliphati-
schen Polyamids ist seine geringe Schwindung. Dadurch kénnen prézise Bauteile hergestellt wer-
den, und die Gefahr von welligen Oberflachen (sogenannte "Orangenhaut") wird deutlich reduziert.
Bereits mit der Basisversion Grivory G7V-5H (GF 50) lassen sich verzugsarme Teile mit hochwerti-
gen Oberflachen und einer mittleren Rautiefe (Rz) von weniger als 1pm herstellen. Spezielle X-
Typen reduzieren den Verzug sogar noch weiter.



Brillanz und Harte vereint

Ein hoher und gleichméssiger Oberflachenglanz definiert die Wertigkeit und Brillanz einer Oberfla-
che. Zusétzlich wird eine hohe Oberflachenhéarte benétigt, um Kratzfestigkeit zu gewdhrleisten.
Grivory G7V vereint diese beiden Eigenschaften in einem Produkt. Wenn eine Oberflache einen
Glanzwert von >70 bei einem Einfallswinkel von 60° erreicht, gilt sie als Hochglanzoberflache. Alle
neuen Grivory G7V-Typen erfiillen diese Anforderungen problemlos, selbst mit 50% Glasfasern.

Die Oberflache des neuen Grivory G7V ist zudem um bis zu 75% harter und somit kratzfester als
die Oberflache von herkdbmmlichen verstarkten Polyamiden. Dies wird vor allem durch die Eigen-
schaften der neuen Hochleistungsmatrix erreicht.

Einfache und energiesparende Verarbeitung

Das neue Grivory G7V wurde fur Hochglanzdesign von Bauteilen entwickelt und ermdglicht eine
unkomplizierte Verarbeitung beim Spritzgiessen. Dank seiner ausgezeichneten Fliessféhigkeit und
des breiten Verarbeitungsfensters kann der Werkstoff problemlos verarbeitet werden. Bereits bei
Massetemperaturen ab 270°C und Werkzeugtemperaturen zwischen 100°C und 120°C wird eine
hervorragende Oberflachenqualitat erzielt. Durch die geringen Masse- und Werkzeugtemperaturen
spart der Spritzgiesser Energie und somit Kosten.

Multifunktionaler Einsatzbereich

Dank des beeindruckenden Eigenschaftsprofils von Grivory G7V sind die Anwendungsmdéglichkei-
ten ausserst vielfaltig. Der Werkstoff eignet sich fir Strukturbauteile im Automobilinnenraum wie
Lufterlamellen, Blinker- und Schalthebel sowie fur Griffe. Auch im Maschinenbau, fir Funktionsbau-
teile sowie im Sport- und Industriebereich, einschlieflich Fixierelemente und Halterungen, ist Grivo-
ry G7V hervorragend geeignet. Zudem findet er Anwendung in der Lebensmittel- und Medizinbran-
che, wo eine makellose Oberflache von entscheidender Bedeutung ist, um das Risiko von Verun-
reinigungen und im schlimmsten Fall Kreuzkontaminationen zu minimieren.

Fazit

Grivory G7V setzt neue Massstabe hinsichtlich Oberflachenqualitdt und einfacher Verarbeitung.
Aufgrund seiner gleichbleibend hohen Qualitat konnen Bauteile in nahezu jeder Farbe wirtschaftlich
hergestellt werden, ohne dass zusatzliche Beschichtungsprozesse erforderlich sind. Gleichzeitig
tragt Grivory G7V zur Verbesserung der Umweltbilanz des Endprodukts bei, da zusatzliche Lackier-
schritte entfallen kénnen. Grivory G7V erweitert das bestehende Grivory GV-Sortiment und ermég-
licht mit seinen unterschiedlichen speziell angepassten Typen und Farboptionen einen erstklassi-
gen Metallersatz in Sichtbauteilen.
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EMS Grivory G7V bringt frischen Glanz in jede Anwendung.
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